10-v-2-V ! FORKLARINGAR

PARTIER SES UTIFRAN.

MATT ANGES | MILLIMETER.

MATT AVSER STUMT GPPNINGSMATT OCH MATT TILL CENTRUM
PROFIL DAR ANNAT EJ ANGES.

TOTALMATT = OPPNINGSMATT.

FORESKRIFTER

DAR EJ ANNAT ANGES GALLER:

STALGLASPARTIER

UTFORANDE STALPARTIER MED BRUTEN KOLDBRYGGA. SAMTLIGA
IR T [ L NS STALPROFILER INKLUSIVE GLASNINGSLISTER GIRADE HORNOR.

YTBEHANDLING SAMTLIGA PARTIER INKLUSIVE STALDETALJER,
PULVERLACKERADE INVANDIGT OCH UTVANDIGT MED PULVERLACK,
KULOR SAMT TYP ENLIGT UTVANDIG MATERIAL- OCH
KULORBESKRIVNING.

DORRBLAD | STAL. SAMTLIGA GLASNINGSLISTER MONTERAS PA
UTSIDA PARTI ENLIG DETALIJRITNING, SE A-42-6-01.

TROSKEL HANDIKAPPANPASSAD AV STAL, BORSTTATNING FRAN
UNDERKANT DORRBLAD.

TATA DELAR UTFORS | LACKAD PLAT, KULOR LIKA PROFILER.

GLASNING KLARGLAS ENLIGT MTK" S ANVISNINGAR. SAMTLIGA
’ TOTALMATT LIKA BEF. ’ ’ TOTALMATT LIKA BEF. ’ ’ TOTALMATT LIKA BEF. ’ GLASNINGSLISTER MONTERAS PA UTSIDA PARTI ENLIG
1 CA 2800 1 1 CA 2800 1 1 CA 2700 1 DETALJRITNING, SE A-42-6-01.

, TOTALMATT LIKABEF. ) TOTALMATT LIKA BEF. )
7 CA. 2060 7 7 CA 2800 7

GANGJARN SMALA BANDGANGJARN, EJ INSTICKANDE. KULOR LIKA
] PARTI.

g

HANDTAG UTFORMNING ENL. RITNING. LADERLINDAD, BEHANDLING
CONGNAC.

7 |\ 7 7

[LIV ILIV . ] ['LIV

™

/ / / EL-DRAGNING SKA FORBEREDAS PA FABRIK. URTAG OCH TOMROR
MED DRAGTRAD. ALL KABELDRAGNING SKA VARA DOLD | PARTIER.

W ‘ W ‘ FORBEREDELSE FOR GLASKROSSDETEKTORER.
LIV Y LV

| #ﬁ D 1D I:' BEFINTLIGA PORTAR AV EK 8A 0CH 8E

i YTBEHANDLING BEFINTLIGA EK PORTAR TILL TRAPPHUS 8A OCH 8E
1110 1110 SLIPPAS OCH LAGAS VID BEHOV. YTBEHANDLING ENLIGT UTVANDIG

NYTT GLASPARTI AV STAL NYTT GLASPARTI AV STAL MATERIAL- OCH KULORBESKRIVNING.

CA. 2830

CA 2950
N\

CA 295

TOTALMATTCA. 283
|
N\
N\
N\

N\
TOTALMATT LIKA BEF.
CA 2950

N\

TOTALMATT LIKA BEF.

TOTALMATT LIKA BEF.
TOTALMATF-LIKA BEF-

L
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CA 5301 |
CA530[_|
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A 41
A 41U
H
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1110 ‘
1
NYTT GLASPARTI AV STAL

1110 L
m
NYTT GLASPARTI AV STAL >
—

o

S 1110 ‘

<C |

S NYTT GLASPARTI AV STAL ENTRE SE,
BEHANDLAS ENL. FORESKRIFTER

CA 240
CA 280

LIKA BEF.
LIKA BEF.

PLAN SE A-40-1-02

FASADER SE A-40-3-01 TILL A-40-3-02
UTVANDIGA DETALJER A-42-6-01

SE AVEN:

FORSLAGSBESKRIVNING SE A01

UTVANDIG MATERIAL- 0CH KULORBESKRIVNING SE A02

— ANTIKVARISKT UTLATANDE

_ TOTALMATT LIKA BEF. |, TOTALMATT LIKA @rEF. ’ TOTALMATT LIKA BEF. ’ _ TOTALMATT LIKA BEF.
1 CA 1700 1 N-.2 CA 980 1 CA 2660 1 1 CA 1820 1

ksl ‘ : | *

7 | / :

CA 2210
CA 2400

7 vallY;
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PARTIER MOT SODER HANVISNINGAR T
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TOTAEMATT LIKABBEF

TOTALMATT LIKA BEF
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TOTALMATT LIKA BEF
4A 2540
n
J\
TOTAEMATT LIKA[BEF

HANDLING

| 1= ] C— @ - BYGGLOVSHANDLING

)
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\/ 1090 B | :[ DATUM ANDRING

L 2024.01.26
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SWECO ﬁ
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